ELEKTRO KALICI MANYETIK
HIZLI KALIP DEGISTIRME
SISTEMLERI
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HONESTY “Durustluk deger yaratir”

VIGOR “Dinamik bir ekip surekli yenilik getirir”

RELIABILITY “Guvenilir teknoloji yUksek kaliteyi garanti eder”

HVR MAGNETICS CO.,LTD

HVR Magnetics Co., Ltd., elektro-kalici miknatis teknolojisinde
uzmanlasmis, Cin merkezli lider bir sirkettir.

2010 yilinda kurulmus olup, merkezi Zhuzhou Sehri, Hunan Eyaleti,
Tianyuan Bolgesi'ndedir.

HVR, endustriyel kullanim icin elektro-kalici manyetik sistemlerin
arastirma, gelistirme, Uretim ve kuresel satisina odaklanmistir.
Yillar icinde HVR; elektro-kalici kaldirma miknatislari, manyetik
hizl kalip degistirme sistemleri, is parcasi tutma i¢cin manyetik
tablalar ve manyetik gripperlardan olusan dort ana UrUn hatt
gelistirmistir.

HVR MAG




Sertifikalarimiz ve patentlerimiz, yenilige olan tutkumuzu, Grtn liderligimizi ve uzun vadeli vizyonumuzu ortaya
koymaktadir. Ustun kaliteyi gucla fikri mulkiyetle birlestirerek, musterilerimize rekabet avantaji saglayan daha

akill ve daha guvenilir cozUmler sunmaya devam ediyoruz.
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China Japan

HVR Urdnleri Gstn gUvenlik, enerji verimliligi ve yUksek performans ozellikleriyle

60+ one c¢ikar.

Yenilik, temel degerlerimizin merkezindedir; &ézel Ar-Ge ekibimiz sUrekli yeni

PATENT teknolojiler gelistirir. Bu yaklasim sayesinde Cin, Japonya, ABD ve AB dahil bircok
PR\O/ET_?;EES%IK pazarda 60'tan fazla patent alinmistir. TUm GrGnler CE (TUV) dahil uluslararasi

standartlara uygun olarak sertifikalandiriimistir.
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Europe

Manyetik Hizli Kalip Degdistirme sistemi, 50 ila 4000 ton arasindaki

enjeksiyon ve pres makineleriyle uyumludur ve otomotiv, beyaz esya,

olarak kullanilir.

DUNYA GENELINDE

elektronik, optik, medikal ve tuketici UrUnleri gibi sektorlerde yaygin : : : :

Su anda Urdnlerimiz Avrupa, ABD, Singapur, Japonya, Kore, Brezilya, 'DEN FAZLA MUSTERI

Rusya ve dunyanin diger bircok bolgesine ihrag edilmektedir.

Bu basarilar sayesinde HVR, endustriyel manyetik ekipman alaninda

dunyanin en guvenilir Ureticilerinden biri haline gelmistir.

AVRUPA DESTEGi: MAGBAT-EUROPE

MAGBAT-Europe, HVR'In Avrupa'daki montaj, servis ve
musteri destegi ortagidir. Bu is birligi sayesinde hizli yanit,
yerel uzmanlik ve uygulamaya ozel destek saglanmaktadir.

www.magbat-europe.com

© MAGBAT

EUROPE




Manyetik Hizli Kalip
Degistirme Sistemi
Genel Tanimi

Manyetik hizli kalip degistirme sistemi, enjeksiyon kaliplama islemlerinde kalip degisimlerini kolaylastirmak
icin tasarlanmis, son teknoloji bir baglama ¢oézumudur.

Elektro-kalici miknatis teknolojisini kullanan sistem, minimum durus suresiyle kalip veya kaliplarin hizli bir
sekilde takilmasini saglar — sik kalip degdisimi gerektiren operasyonlar icin idealdir.

Gelismis tasarimi; gucltd manyetik tutunma, hassas manyetik kuvvet kontroll ve farkli kalip tipleriyle genis
uyumluluk ozelliklerini bir araya getirir — bu da onu bir¢cok Uretim ortaminda son derece esnek ve pratik hale

getirir. '__’
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Sistem, kolayca monte edilebilen ve 50 TON'DAN 4000 TON'A KADAR
mevcut makineler ile kontrol sistemlerine
sorunsuz bir sekilde entegre edilebilen iki Uran, 50 ila 4000 ton araligindaki enjeksiyon, pres ve

manyetik tabladan olusur. delme makineleri icin uygundur.




MANYETIK HIZLI KALIP

DEGISTIRME

Sisteminin Faydalari

S

KISALAN DURUS SURELERI

Kalip degistirme suresini %90'a kadar azaltir.

DAHA DUSUK iSCIiLiK MALIYETLERI

Manyetik baglama sayesinde iscilik maliyetlerinde
%40'a kadar tasarruf saglar.

ARTIRILMIS URETKENLIK

Daha hizli kalip degisimleri sayesinde gunde daha
fazla cevrim yapilabilir.

ENERJi VERIMLILIiGI

Calisma sirasinda enerji tuketimi yoktur.

GELISMIiS GUVENLIK

Manuel baglama islemlerinden  kaynaklanan
yaralanma risklerini en aza indirir.

UZUN OMURLU KULLANIM

Minimum bakim gereksinimiyle uzun hizmet 6mru
saglayacak sekilde tasarlanmistir.

DUSUK BAKIM iHTIiYACI

Hareketli parca yoktur = daha az asinma, daha dusuk
maliyet.

EVRENSEL UYUMLULUK

Dogrudan baglanir — kalipta herhangi bir degisiklik
yapilmasina gerek yoktur.




Manyetik Hizli Kalip
Degistirme Sistemi

Calisma Prensibi

Kalip baglama / Manyetize etme

Manyetik aki cizgileri

Celik gdvde \

/

Neodimyum miknatis —F+

AINiICo miknatis —
Kutuplar, elektrik darbesiyle
ters gevrilir

Kalip

Elektrik bobini —]

Uzun 6mur icin ¢ift yalitimli yapil

Manyetik kutup —
Yuksek verimli manyetik sikistirma
kuwvveti

Kalip sékme / Demanyetize etme

Manyetik aki ¢cizgileri

Celik gévde \

Neodimyum miknatis —

AINiCo miknatis —}-
Kutuplar, elektrik darbesiyle i
ters gevrilir

Kalip

Elektrik bobini — S

Uzun émur igin ¢ift yalitimh yapi

Manyetik kutup —
Yuksek verimli manyetik sikistirma
kuvveti

@ Elektromanyetik bobin 0,5 saniye
sUreyle enerjilendirilir.

@ Bu sirada AINiCo miknatisin kutbu
ters cevrilir.

@ Neodimyum ve AINiCo miknatis tek
kutuplu hale gelir.

@ Manyetik aki, kutup yluzeyinden
gecerek kalip arka plakasina ulasir ve
kalibi sikar.

@ Elektromanyetik bobin 0,5 saniye
sUreyle enerjilendirilir.

@ AINiCo miknatisin kutbu ters gevrilir.
@ Manyetik aki artik manyetik plaka

ylzeyi boyunca akmaz, bu nedenle
kalip serbest birakilir.



Manyetik Hizli Kalip
Degistirme Sistem
Yapisi

Sabit Manyetik Plaka Hareketli Manyetik
Plaka
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HMI (Kontrol Paneli) Ana Elektrik Kontrol Kabini




Manyetik Plaka

Sabit Manyetik Tabla
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@ Montaj Vida Delikleri
@ Sicaklik Algilama

@ Konumlandirma Halkasi
@ Mesafe Algilama

@ Manyetik Aki Algilama
@ Baglant Kutusu

@ Kalip Kayma Algilama

@ Montaj Vida Delikleri
@ Mesafe Algilama

@ Kalip Kayma Algilama
@ Manyetik Aki Algilama

@ Baglant Kutusu



Elektrik Kontrol Kabini

Kontrol Paneli (HMI)

Standart konfigirasyon

TIP: HQMC-T1A

¢ & e

- Metal butonlar — Dayanikli, hassas ve
yUksek korumali

- Artinlmis guvenlik ve kararhlik — Zorlu
Uretim ortamlariicin ideal

- Kullanici dostu araylz - Ogrenmesi ve
kullanimi kolay

- Dogrudan ariza gosterimi — Hizli ariza
tespiti icin net hata mesajlari

1. Hassas kontrol

2. Akilliizleme

3. Guclu kararlilk

4. YUksek uyumluluk

Opsiyonel konfiglirasyon - bokunmatik ekran

TiP: HQMC-12A

- Metal butonlar — EndUstriyel ortamlar
icin mukemmel kontrol ve yUksek
koruma saglar

- Ug seviyeli erisim kontrolt — Kullanic
yetkilerine gére guvenli calisma saglar

- Emniyetli tasarim — Dokunmatik
ekran veya iletisim arizalansa bile kalip
degistirme fonksiyonu devam eder

- Akilli teshis ve uyarilar — Daha hizli
calisma ve kolay kullanim icin dahili
rehberlik ve ariza ¢cozUm destegdi



Manyetik Hizli Kalip
Degistirme Sistemi
Teknik Ozellikleri

HQMC TEKNiK OZELLIKLERI

Enjeksiyon Makinesi Kapasitesi (Ton)

Manyetik Kutuplarin Boyutu (mm)

Manyetik Kuvvet / Kutuplar (DaN)

Plaka Kalinhgd (Tek Taraf)

Maksimum Calisma Sicakhgi (°C)

Manyetik Akl Derinligi (mm)

Kalip Yakinhk Sensoru Araligi (mm)

Standart Gerilim

itici Delikleri

Merkezleme Halkalari

Sicaklik Sensoéru

Yakinlik Sensoru

Manyetik Akl Sensoru

Kalip Kayma (Yer Degistirme) Algilama

Manyetik Akim Algilama

Kutuplarin Sizdirmazligi

Makine Entegrasyonu

<200 Ton >200 Ton
D44 066

350 900

35 mm 46 mm
120°C /150°C /180°C

20 mm

02mm

AC220V / 380V / 415V / 440V,50 / 60Hz

Standart

Standart

Standart

Standart

Standart

Standart

Standart

Metal

EUROMAP 70.0 /701



8 GUvenlik Onlemi

KALIP KAPALI ALGILAMA

Manyetize déngusuU yalnizca basing olusumu
tespit edildikten sonra ¢alistirilabilir — bu
sayede manyetize etme 6ncesinde kalibin her
iki yarisinin da tam hizalanmasli ve manyetik
plakalarla tam temas etmesi garanti altina alinir.

SICAKLIK ALGILAMA

Asiriisinmadan kaynaklanabilecek manyetik
kuvvet kaybini dnlemek icin her manyetik plaka
bir sicaklik sensoru ile donatilmistir. Sicaklik
dnceden belirlenen siniri asarsa, sistem Uretimi
otomatik olarak durdurur ve guvenligi saglar.

KALIP KAYMA ALGILAMA

Uretim sUresince kalip konumu strekli olarak
izlenir. En ufak bir kayma tespit edilirse, olasi
hasar veya glvenlik riski olusmamasi icin makine
aninda durur.

KjLiTLEME (INTERLOCK) KONTROL
SISTEMiI

Otomatik enjeksiyon kaliplama sureci yalnizca
tum sensorler dogru sekilde calistiginda, sabit
ve hareketli plakalar tamamen manyetize
edildiginde ve guvenlik anahtari enjeksiyon
konumunda oldugunda baslatilabilir.
Herhangi bir saspma durumunda sistem alarm
verir ve otomatik calisma durdurulur.

MANYETIiK AKI ALGILAMA
Manyetizasyondan sonra dlctlen manyetik

akl, minimum guvenlik esigini karsiladiginda
cozme islemi (release) yapilabilir. EGer bu deger
saglanmazsa hata uyarisi verilir. Enjeksiyon
sureci sirasinda manyetik akida en kucuk bir
dUsUs bile tespit edilirse, makine otomatik olarak
durdurulur ve maksimum guvenlik saglanir.

AKIM ALGILAMA SiSTEMI

Manyetize ve Demanyetize dénguleri sirasinda
bir akim algilama sensoéru elektrik darbesini izler.
Hedef deger saglandiginda déngunun basarili
oldugu onaylanir.

MESAFE ALGILAMA

Yakinlk sensérd, Demanyetize dongusunun
valnizca kalip manyetik plaka yUzeyine 0,2
mm'den daha yakinken calismasina izin verir.
Uretim sirasinda bu mesafe 0,2 mm'yi asarsa,
sistem guvenligi ve sikistirma butunlugund
korumak icin otomatik olarak durur.

GUVENLiK ANAHTARI

Guvenlik anahtari, kurulum ve enjeksiyon
modlari arasinda gecis yapar.
Demanyetizasyonu baslatmak icin hem LOCK
hem de DEMAG dugmelerine ayni anda
pasiimasi gerekir.

Guvenlik nedeniyle, otomatik Uretim sirasinda
demanyetizasyon devre disi birakilmistir.



Manyetik Hizli Kalip
Degistirme Sistemi
Islem Akisi

Kalip Baglama islemi

Kalibr enjeksiyon makinesine kaldirin.

Kalibl konumlandirma halkasiyla
hizalayin, pozisyonunu ayarlayin ve
kapatin.

Hem sabit hem de hareketli manyetik
plakalar Uzerinde MAG (manyetize
etme) islemini gerceklestirin.

Kalibr kaldirma ekipmanindan serbest
birakin, kaldirma aparatini cikarin ve
enjeksiyon makinesi normal calismaya

hazir hale gelir.



Kalip S6kme islemi

Kalibl kapatin ve kaldirma zincirini
takin.

Hem sabit hem de hareketli manyetik
plakalar Uzerinde DEMAG (demanyetize
etme) islemini gerceklestirin.

Makinenin hareketli plakasini geri
cekin ve kalibi ¢cikarmaya baslayin.

Kalip tamamen cikarildiktan sonra,
enjeksiyon makinesini bekleme
moduna (standby) alin.




Geleneksel Baglama
vs. Manyetik Baglama

Geleneksel Baglama

yanlis sikistirma

KALIP BOYUTU YANLIS BAGLAMA DUZENSIiZ GERILIM
SINIRLAMASI ) RISKI DAGILIMI
Maksimum kalip Ince kalip tabanlari, yanlis Duzensiz gerilim, ardn
boyutu, mekanik baglamaya yol acabilir; ylzeyinde pUruzlU kenarlara
kelepcelerin varligi bu nedenle uygun kalip ve hasara neden olabilir.Kalip
nedeniyle sinirlidir. baglama pabuclari acma sirasinda deformasyon
secilmesi cok bnemlidir. meydana gelebilir.

HQMC Manyetik Baglama

MAKSIMUM KALIP GUVENILIR BAGLAMA DENGELI GERILIiM
BOYUTU Manyetik baglama, kalip DAGILIMI
Manyetik baglama, ek alan taban kalinhdindan Manyetik baglama
veya arayuz modifikasyonu bagdimsiz olarak kalip yontemi, kalibi
gerektirmez; bu sayede yUzeyiyle tam temas saglar tamamen kavrayarak
enjeksiyon makinesi ve guvenli bir sikistirma esit kuvvet uygular
maksimum verimlilikte sunar. ve hasar ya da
calisabilir. deformasyonu onler.
. . . . Geleneksel Manyetik
Renk Aciklamalari: Enjeksiyon makinesi baglama - baglama - Kalip




KARSILASTIRMA
KRITERLERI

Guvenlik

Guvenilirlik

Verimlilik

Sikistirma Kuwvveti

Urdn Kalitesi

Esneklik

Maliyet Verimliligi

GELENEKSEL BAGLAMA

MEKANiK BAGLAMA
SISTEMI

Ariza durumunda pres
durdurulamaz, bu da ciddi
bir gUvenlik riski olusturur.

Mekanik baglamanin
vapisal sinirlamalari
nedeniyle guvenlik seviyesi
dusuktur.

Kalip degistirme
doéngulerinin yavas olmasi
genel verimliligi azaltir.

Sikistirma kuvveti yalnizca
kalibin kenarlarinda
uygulanir, merkezde
destek olmadigindan
deformasyon olusabilir.

Merkezdeki kuvvet eksikligi
ve deformasyon, Urtn
tutarliigini olumsuz etkiler.

Esneklik sinirhdir.

Kelepge ve civatalarin
sik sik degistirilmesi
gerektiginden yUksek
iscilik maliyetleri dogar.

HiDROLiK BAGLAMA
SISTEMI

Hidrolik sistemde bir
problem olustugunda
pres otomatik olarak
durmaz; bu sirada
sikistirma kuwvveti azalabilir
ve ciddi kazalara yol
acabilir.

Yag sizintilari, tikanmalar
ve parca degisimleri
maliyetleri artirir ve durus
surelerini uzatir. Gergcek
zamanli geri bildirim
saglanmaz.

Kalibin arka plakasinin
surekli olarak uyarlanmasi
gerektiginden kalip
degistirme verimliligi
dusuktur.

Sikistirma kuwvveti kalibin
kenarlarinda yogunlasir,
merkezde kuvvet
bulunmaz.

Merkezdeki kuvvet
eksikligi ve kalip
deformasyonu urun
tutarhligini azaltir.

Kaliplar sabit boyut ve
sekil standartlarina uymak
zorundadir.

Sik bakim ve sizdirmazlik
elemanlarinin degisimi
gereklidir.

MANYETiK BAGLAMA
SISTEMI

Sistem arizalari birden fazla
sensor tarafindan izlenir.
Calisma sirasinda enerji
tuketimi olmaz.

Hareketli parca yoktur,
elektrik yalnizca manyetize
etme sirasinda kullanilir.
Gercek zamanl geri bildirim,
calisma suresince surekli
izleme saglar.

Kalip degistirme suresi
%90'a kadar azaltilabilir.
Tek bir operator islemi
guvenli ve kolay bir sekilde
gerceklestirebilir.

Sikistirma kuwvveti kalip
yuzeyine esit sekilde,
ozellikle merkezde homojen
olarak dagilr.

Calisma sirasinda kararli

ve rijit bir kalip sikistirmasi
saglar.

Esit dagilimli sikistirma, ilk
cevrimden itibaren yuksek
Urun kalitesi sunar. Kusursuz
hizalama surtinmeyi en

aza indirir, kalip ve makine
asinmasini azaltir.

Manyetik sistem, herhangi
bir degisiklik gerektirmeden
tum kalip boyut ve
sekillerine uyum saglar.

Hareketli veya asinan parca
bulunmadigindan sistem
bakim gerektirmez.



Uygulama Alanlari
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MAN'YE"I'iK HIZLI KALIP
DEGiSTIRME SiSTEMI

Uygulama Alanlari: Uygulama Alanlari:

Enjeksiyon
Makineleri icin

Dikey Enjeksiyon Pres (Basma)
Makineleri icin Makineleriicin




Enjeksiyon Makineleri Igin

Cift Renkli Plastik Enjeksiyon Makinesi



Enjeksiyon Makineleri I¢

Ozellestirilmis Tasarim

YUksek esneklik — Cogu
kalp tipiyle uyumludur.
Basit montaj — Pres
Uzerine vidalarla glvenli bir
sekilde monte edilebilir.
Hem boyut hem de
manyetik alan gucu
tamamen 6zellestirilebilir.
35 mm'ye kadar &zel plaka
kalinhg uretilebilir; bu,
presin agilma strokunu
etkilemez.

MANYETIiK HIZLI
KALIP DEGISTIRME
SISTEMiI

Guvenli: Elektrik kesintisi
durumunda bile manyetik
tutus korunur.




Enjeksiyon Makineleri icin




Enjeksiyon Makineleri icin




Dikey Enjeksiyon Makineleri I¢

Kalip degistirme suresini
ve buna bagliiscilik
maliyetlerini azaltarak
genel Uretim verimliligini
artirir.

Esit sikistirma kuwvveti,
yuksek ve tutarl Urtun
kalitesi saglar; bu da
piyasa rekabet gucUnuzu
guclendirir.

Kalibin kullanim émranu
uzatir.

Manyetik plaka son derece
dayaniklidir ve uzun
OomMurlt performans icin
tasarlanmistir.




Pres (Basma) Makineleri I¢

Mevcut kaliplar, Manyetik Hizli Kalp
Degistirme  sistemiyle  donatilmis
herhangi bir pres makinesinde
herhangi bir degisiklik yapilmadan
kullanilabilir. Bu da tasarim, Uretim
ve kalip degistirme suresinde onemli
olctde tasarruf saglar. Ayrica, alt
manyetik plakaya konumlandirma
sistemleri, itici delikleri gibi ek 6zellikler
entegre edilebilir.

Alt  kaliba T-kanallari  eklenebilir;
boylece sistem, c¢ogu kalip kizak
rayl ile uyumlu hale gelir. Tum
bu ozellikler, ihtiyaclariniza  &zel
olarak  oOzellestirilebilir. ~ Tum  bu
ozellikler, ihtiyaglariniza o6zel olarak
ozellestirilebilir.

Kolay Kurulum

Bu manyetik baglama sisteminin kurulumu vyalnizca
birka¢ vida gerektirir — makinede hicbir

yapmaya gerek yoktur.

Gelismis Uretim teknikleri, daha ince manyetik plakalar
Uretilmesini saglar; bu sayede kalip agma suresi kisalir
ve daha kucUk preslerde daha buyuk kaliplarin kullanimi

muUmkun hale gelir.




Kolay Kullanim

Pres makinelerinde kalip degisimi genellikle yogun is gucu
ve zaman gerektirir — bu da maliyetleri artirir, verimliligi
dusUrur ve dogrudan Uretim kapasitesini etkiler.

Manyetik Hizli Kalip Degistirme sistemi sayesinde, tek bir
operatdor manyetik plakalari gluvenli bir sekilde uzaktan
kontrol edebilir ve ek bir araca gerek duyulmaz.

TUm sureg, sadece birkac tusa basilarak uzaktan, basit,

guvenli ve verimli bir sekilde yonetilebilir.

Hizli ve kolay kalip degisimlerini mumkun kilarak, Manyetik Hizli Kalip Degistirme sistemi durus surelerini
azaltir, Uretim verimini artirir ve genel verimlilik ile rekabet gucunu dnemli élctde yUkseltir.

Guvenli ve Guvenilir

PRES MAKiINELERI

Manyetik Hizli Kalip Degistirme sistemi elektro-kalici manyetik teknoloji kullanir — bu da sistemi elektrik
kesintisidurumunda bile tamamen glvenli hale getirir. Manyetize edildikten sonra, manyetik kuvvet strekli
enerjiye intiyac duymadan korunur ve her zaman kararli bir sikistirma sadlar.




SIKCA SORULAN
SORULAR

ELEKTRO-KALICI MANYETIK PLAKA TASARIMINDA HANGi PARAMETRELER DiKKATE

ALINIR?

Sistem, enjeksiyon sirasinda olusan surtunme kuwvveti ile kalibin agirhgini dengelemek icin
kalibin arka plakasini manyetik olarak sikistiracak sekilde tasarlanmistir. Bu sayede kalibin
makineden dUsmesi dnlenir. Dikkate alinan temel parametreler sunlardir:

1. Kalibin agirhgi

2. Makinenin maksimum kalip acma kuwvveti

3. Hareketli tarafta gerekli sikistirma kuwvveti —islem sirasinda olusan ivmelenme nedeniyle

sabit tarafa gore daha yuksek olmalidir.

ELEKTRiK KESiINTiSi DURUMUNDA KALIP MAKINEDEN DUSER Mi?

Hayir. Sistem elektro-kalici manyetik teknoloji kullanir ve surekli elektrik guctne bagiml
degildir. Elektrik yalnizca kisa bir sire — yaklasik 0,5 saniye — Manyetize ve demanyetize
donguleri sirasinda gereklidir. Bu strenin ardindan enerji tuketimi sifira duser.

Sikistirma kuwvveti, guclt nadir toprak miknatislari tarafindan surekli olarak korunur.

SORU MANYETiIK RADYASYON iNSANLARA ZARARLI MI?

Hayir, tamamen zararsizdir. Manyetizasyon sonrasinda manyetik alan kapanir ve manyetik
plaka yUzeyinde yogunlasir. Etkili manyetik alan menzili yaklasik 20 mm'dir. Bu mesafenin
otesinde alan gucu, dogal manyetik alan seviyelerine duser.

Ancak, kalp pili kullanan kisiler veya banka karti, saat ya da cep telefonu tasiyanlar, plaka
ylzeyine 20 mm’'den fazla yaklasmamalidir.

SORU MANYETIK PLAKA SUYA, YAGA VE KOROZYONA DAYANIKLI MI?

Evet, kesinlikle. Cok katmanli, su gecirmez, yag dayanimli ve korozyona karsi direncli yapisi
sayesinde sistem; su, yag ve gaz bulunan ortamlarda guvenle calisabilir.



MANYETIK SiSTEM YUKSEK SICAKLIKLARA DAYANABILIR Mi?

Evet, versiyonuna bagli olarak:

T1:120 °C'ye kadar

T2:150 °C'ye kadar

T3:180 °C'ye kadar

180 °C'nin Uzerindeki uygulamalarda manyetik baglama plakalarinin kullanilmasi 6nerilmez.

ELEKTRO-KALICI MANYETIK SiSTEM, ENJEKSiYON MAKINESINiN CALISMASINI ETKILER

MI?

Hayir, etkilemez. Sistem yalnizca kalip degistirme islemi sirasinda elektrik akimi kullanir.
Manyetik alan, sikistirma yuzeyinden sadece yaklasik 20 mm uzagda kadar uzanir ve diger
bolgeler manyetik degildir. Bu nedenle makinenin calisma performansina herhangi bir etkisi
olmaz.

SORU KALIBIN ARKA PLAKASI TAMAMEN DUZ DEGILSE NE OLUR?

Guvenli ve etkili bir sikistirma icin kalibin arka plakasinin manyetik ylUzeyle tam temas
halinde olmasi gerekir. Bunun icin yUzeydeki puruzleri giderin, arka plakay! iyice temizleyin
ve gerekirse ek vidalari sikin.

ELEKTRO-KALICI MANYETIK HIZLI KALIP DEGiSTIRME SiSTEMi TALEP EDILIRKEN

HANGI BILGILER VERILMELIDIR?

A. Makine markasl ve modeli

B. Sikistirma kuvveti (TON)

C. Makinenin sikistirma plakalari ve merkezleme halkasi 6lcUlerine ait gizimler
D. Minimum kalip boyutu

E. Maksimum kalip agirhgi (sabit ve hareketli taraf icin ayri ayri)

F. Maksimum kalip temas sicakligi

SORU YALITIM PLAKASI BULUNAN KALIPLAR BAGLANABILIR Mi?

Egeryalitim plakasi kalibin arka kismina sabitlenmisse, manyetik sistemle baglama mUumkun
degildir.

Ancak, yalitim plakasi arka plaka ile kaliplama plakasi arasina yerlestirilmisse baglama
yapilabilir.




SIKCA SORULAN
SORULAR

SORU ENJEKSIYON NOZUL BASLIGI DOGRU AYARLANMAZSA NE OLUR?

Yanlis ayarlama, nozulun kaliba carpmasina ve kalibi manyetik plakadan itmesine neden
olabilir. Bu durumu onlemek icin Sikca Sorulan Sorular fazla derine girmediginden emin olun.
Baslangi¢c asamasinda emniyet zinciri nozulun tavsiye edilir.

KALIBIN ARKA PLAKASINDA OYUKLAR VEYA DELIKLER VARSA NE OLUR?

Manyetik sistem %30 glvenlik payi ile tasarlanmistir. Ornegin, kalip arka plakasinin %20'sinde
delik veya oyuk bulunuyorsa sistem yine de guvenli bir sekilde ¢alisabilir. Ancak, arka plakanin
duzlugu gibi diger etkenler de genel manyetik tutma kuwvvetini etkiler.

SORU KALIP SICAKLIGI GOK YUKSELIRSE NE OLUR?

Kalibin arka plakasindaki sicaklik sistemin maksimum sicaklik limitini asarsa, alarm devreye
girer ve Uretim sureci hemen durdurulur.

Bu durumda ¢ozim, kalibin arka plakasi ile kaliplama plakasl arasina bir yalitim plakasi
verlestirmektir.

MAKINENiIN ACILMA HIZI SINIRLANMALI MI?

Evet. Pres cok hizli acilirsa — ozellikle ilk asamada — bir vakum etkisi olusabilir ve bu, kalibin
manyetik plakadan ayrilmasina neden olabilir.

SORU KALIP ACILMAZSA NE OLUR?

Kalip beklenen sekilde acilmazsa sistem, agma kuvvetini otomatik olarak artirir.

Bu kuvvet manyetik tutma kuvvetini astiginda kalip plakadan ayrilabilir.

Bu anda yakinlik sensoru bir alarm Uretir ve makine hemen durur.

Olasl kazalari onlemek icin bu durumlarda emniyet zinciri gibi koruyucu 6nlemler alinmalidir.
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HVR MAG

HVR Magnetics Co., LTD

No. 88 Majiahe Road, Tianyuan District,
Zhuzhou Hunan, China

Tel:+86-731 2867 9679

Fax:+86-731 2867 9979
info@hvrmagnet.com
www.hvrmagnet.com

www.magneticplaten.com
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HASTEK®

Plastik Sistemleri

HASTEK

Akcaburgaz Mh. 3108 Sk. No: 6 PK: 34522 Kirag,
Esenyurt / istanbul, Turkey

Tel: 0212 671 60 50

bilgi@hastek.com.tr

www.hastek.com.tr



