Plastik Sistemleri

C) mesutronic HASTEK"®

METRON 05CI - Metal Dedektorii
(Cok Yiiksek Hassasiyetli Model)

- Tiinel Tipi (Konveyor Uzeri) Uygulamalar: -
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Plastik Sistemleri

C) mesutronic HASTEK®

METRON 05 CI

MESUTRONIC Geratebau GmbH 25 yillik Gretim teknolojisi ile metal algilama ve ayirma teknolojileri treten
bir firmadir. Merkez fabrikasi Kirchberg im Wald bélgesinde bulunan MESUTRONIC, diinya ¢apinda bircok
endustride kullanilan metal ayiricilar ve X-ray algilama sistemleri Giretmektedir.

Gida, plastik, kimya, tekstil, ilag, ahsap ve mineral sektériinde ¢ok genis Urlin yelpazesi ile makine ve is
givenligi saglayan MESUTONIC tim Uretimini Almanya’da bulunan tesisinde gerceklestirmektedir.

METRON 05 CI Metal Ayiricilari
Tiinel Tipi (Konveyér Uzeri) Uygulamalar

Plastik sektoriiniin 6zel ihtiyaclar dogrultusunda 6zel olarak gelistirilen METRON 05 Cl serisi; Uretim ve
Proses makinelerinin her tirli metalden koruyan kolay kullanimh, yiksek giivenli elektronik bir metal
ayirma Uniteleridir. LCD KONTROL UNITESI ile kullaniciya bircok faydali fonksiyonel 6zellik sunmaktadir.

METRON serisi Metal Ayiricilar sadece demir ve
demir esasli metalleri degil, Aliminyum, Bakir,
Cinko, Paslanmaz gibi miknatislarin yakalayamadigi
bitlin metalleri tespit eder ve wuyarl verir.
isletmenizde, Uretim makinenizi bu gibi metal
parcalardan koruyarak olusabilecek yiksek bedelli
hasarlarin ve Uretim duruslarinin 6nline gecer.
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Plastik Sistemler.i

Q mesutronic HASTEK@)

METRON 05 CI

Nerede Kullanabilirim ?

e Konveyor Uzerinde
e Kirma Makinesinden 6nce

e Geri donlisiim hatlarinda

Yabanci Madde

e Proses makinesini korumada Denetiminde Uzmanlik

e Nihai Grin kontrolinde kullanilir.

Neden Metal Dedektorii Kullanmaliyim ?

* Yiksek maaliyet dogurabilecek makine arizalarinin 6niine gecer.
e Uretimde siirekliligi saglar.

e Uriin kalitesini garanti eder.

e Misteri sikayetlerinde azalma saglar.

¢ Kisa zamanda yatirrm maliyeti déner.
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TUNEL YUKSEKLIGI (MM)

C) mesutronic HASTEK®

Plastik Sistemler:i

METRON 05 Cl

HASSASIYET DIYAGRAMI

LB<1,5xLH

600
Hassasiyet tlnel buylkligine bagh degisir, tunel
blyuklugl azaldik¢a hassasiyet derecesi ylkselir.

500 Yandaki tabloda gosterilen hassasiyet degerleri
simule edilmis proses sartlarinda dedektor tineli
merkezinde elde edilmistir. Olasi Uriin etkileri

/ hesaba katilmamistir.

400 /

Calisma sartlar altinda hassasiyet degerleri; Uriin
/ numuleri  temin  edildikten  sonra  testler

gerceklestirilecek ve en vyiksek kesin hassasiyet
degerleri saptanacaktir.

300

Bakir, piring, aluminyum gibi malzemeler igin
hassasiyet degeri, metalin cinsine gére demir (Fe)
icin tabloda verilen degerin en fazla 1,2 katl

200 / oraninda azalabilir.

/ Paslanmaz celik icin hassasiyet degeri, demir (Fe)
/ icin tabloda verilen degerin en fazla 1,6 katl

100
/ oraninda azalabilir.

1 2 3

DEMIR KURECIK @ (MM)

UYGULAMADA DiKKAT EDILMESi GEREKENLER

- Maksimum hassasiyet ve performans icin; cihazi manyetik alan olusturabilecek her tiirli motor,
yuUksek gerilim hatti, iyi izole edilmemis motor strtculeri gibi ekipmanlardan uzak tutunuz.

- Hassasiyet, malzemenin yapisina (nem ile degisen 6z iletkenligine, karbon icerigine vb.), Grinin
sicakhgina ve cevresel etkilere baglidir. Metallerin algilanabilirligi onlarin tirtne, sekillerine ve
pozisyonlarina baglh olarak da degisebilir.

- Dedeko6tori sabit ve istikrarl bir voltaj kaynagi saglayin yani cihazi mtimkiin oldugunca calisir
birakiniz veya proses makinenizi ¢calistirmadan once calistiriniz. Dedektor glicu hat Gzerindeki
diger cihazlar, tasiyici sistemler veya besleyici sistemler ile birlikte kapatilip acilmamalidir.
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Plastik Sistemler.i

Q mesutronic HASTEK®

METRON 05 CI
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® DEDEKTOR DESTEK AYAKLARININ
MAKSIMUM DERINLIGI 18 MM
VIDADISI M 12
LB (GENISLIK ARALIGI) = 50-2000 MM KADAR KULLANILABILIR. (50MM ARALIKLARLA)
YUKSEKLIK DEDEKTOR UST/ALT DELIK MERKEZLERI BAGLANTI
ARALIGI UZUNLUGU KALINLIK ARASINDAKI MESAFE DELIK SAYISI
LH SL SH BA 1 BA 2 A
50 260 150 130 - 4
75 260 130 130 - 4
100 - 150 260 115 130 - 4
175 - 200 300 115 170 - 4
225 - 250 350 115 220 - 6
275 - 300 400 115 230 - 6
325 - 350 450 115 280 - 6
375 - 400 500 115 110 330 8
425 - 450 550 115 190 380 10
475 - 500 600 115 215 430 10
550 - 600 650 115 240 480 10

TUM OLGULER MM.
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Plastik Sistemler:i

Q mesutronic HASTEK(@

METRON 05 CI

METAL FREE ZONE (MFZ)
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METALSIZ BOLGE HESAPLANMASI

HAREKETSIZ METALLER ICIN: HAREKETLI METALLER ICIN:
MFZ 1=H + 60 mm MFZ 4= (3xLH) + (2 x SH) + 60 mm
MFZ2=L+LH MFZ5=L+ (3,5xLH)
MFZ3=LB+LH MFZ6=LB+(3xLH)

Cihazin metal icermeyen bélgesini dikkate alin ve cihazi gigli elektromanyetik alanlara maruz
birakmayin.

1) Metal dedektori MFZ icinde ortada konumlandinimalidir. Diger seviyeler icin MFZ gecis veya
tinel acikhigina gore simetriktir.
2) Hesaplanan boyutlar limit degerleri olarak alinmistir. Her zaman MFZ'yi mimkin oldugunca
buyuk secin.
3) Metalsiz bolge icerisinde metalik ve manyetik malzemelerden kacinin.
- “Hareketsiz metaller” or. konveyor cercevesidir.
- “Hareketli metaller” 6r. tahrik makaralarndir.
(Hareketli makine ve makine parcalarina, metalsiz serbest bolge alan kisitlamasi
sebebiyle 6zellikle dikkat edin!)
4) Dedektor bobininin yakininda veya icinde gevsek metal baglantilarindan kaginin (konveyor
cercevesi civatal baglantilar veya kirilmis kaynaklar gibi).
5) Dedektor bobinini sarsintili olmayacak sekilde sabit sekilde calistirin. Sarsintilar ne kadar diisiik
olursa, bobinin hassasiyeti de o kadar ylksek ayarlanabilir.
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Q mesutronic HASTEK®

Plastik Sistemler.i

METRON 05 D

KONVEYOR BANDI ICIN MONTAJ PRENSIBI

@ Metal dedektori

@ Konvaydr bandi cercevesi
@ Konveyér bandi

@ Sensor yizeyi

- Sensor ylzeyine Uriin ve konveyor bandi temas etmemelidir.
(Konveyor band tasarimina bagli olarak sensor ylizeyi ile aralarindaki mesafe en az
10 mm olmahdir.)

- Konveyor bandini, konveyor bandi tamamen dolu iken de sensor yuizeyi ile mekanik
temas olmayacak sekilde yerlestirin.

- Elektrigi ileten ve karbon orani yiiksek malzemeden yapilmis konveyor bantlarini
kullanmayin. Ayrica bant baglantisi icin metal iceren yapistiricilar kullanmayin.

Konveyor bandi cercevesinin zemine duiz bir sekilde sabit kalmasini saglamalisiniz.
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Q mesutronic HASTEK®

TEKNiK OZELLIKLER

- Gug Kaynagi

- Gug Tuketimi

- Sigorta

- Koruma sinifi

- Calisma Sicakhk Arahgi

- Muhafaza Sicaklik Arahgi
- Bagil Nem

- Uriin Gegis Hizi

- Renk

- Gug Kablosu

KONTROL PANELI

EKRAN ALANI
(URUN ADI, PARTI
NUMARASI, VB.)

SISTEM DURUM
GOSTERGELERI

Plastik Sistemleri

METRON 05 CI

: 100 — 240 V AC, 50/60 HZ

: Maks. 50W

:1,25A

: 1P 66

:-10°C -- 450 °C

:-10°C -- +60°C

1% 0 — 95 (Yogunlasma Olmadan)

:0,02-30 m/sn

: RAL 9007

: Ort. 1.8m fisiyle hazir kablo ( Cift Kutup ve Topraklamali)

EKRAN UZERINDEN MENUYE BAGLI OLARAK
FARKLI ISLEVLER GERGCEKLESTIRILEBILIR !

METAL DETECTOR

01. Parametre Seti METAL ALGILAMA
%80 Hassasiyet EKRANI

1 1

GIRIS VE ONAYLA
DUGMELERI
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Plastik Sistemler:i

KONTROL SISTEMI - AMD 05

TEK KARTLI TASARIM : Dahili regule edilmis giic kaynagi 3 SEVIYE SIFRE KORUMASI : Degistirilebilen kod numaralari ile.

karti ile glivenilir performans ve servis kolayhgi.

OTOMATIK KURULUM : Otomatik hassasiyet kalibrasyonu
ve parazit sinyallerin bastiriimasi.

COKLU FILTRELEME SiSTEMI : Dijital filtrasyon ile en zor
cevresel sartlarda dahi maksimum istikrarhlk saglar.

OTOMATIK DENGELENME : Normal operasyon sirasinda
sinyallerdeki tim gereksiz degisimleri otomatik olarak
saptar ve bertaraf eder. (Ornegin: Isi degisimleri gibi)

01, Paramesersiil
A% Empfindli

Mﬂ
DAR ALGILAMA ALANI : Algilama alani igerisinde i 1=
metallerin yeri tam ve dogru olarak saptanir ve kusursuz

ayristirma saglanir.

DOKUNMATIK TUS TAKIMI : Modern operatér paneli
uzun sireli endUstriyel kullanim igin tasarlanmistir.

4 DUGMELI TUS TAKIMI : Kullanici dostu mentiler

sayesinde tim calisma parametrelerine hizli erisim
saglanir.

5 SATIRLI LCD EKRAN : Metal sinyal gostergelerine sahip

gostergesi ile metal denetimi ve hatalarin izlenmesi L
kolaydir. URUN DEPOLAMA HAFIZASI VE YEDEKLEME: 500 farkh

Uriine kadar depolama. Her drinin kendine tayin
edilmis hassasiyet, ayristirma siiresi, v.b bir set ayar
parametresi bulunur. Dedektoriin  zaman gectikce
gerceklestirdigi  aksiyonlar da  Urlnler bazinda
goruntulenebilir ve hafizada saklanabilir.

METAL (ALARM) SAYACI : Her metal algilamasi LCD ekran
Uzerine goruntiulenebilir veya seri baglanti Gzerinden
yazici giktisi alinabilir.

METAL DETEKTOR AGI VE UZAKTAN SERVIS : Ag ve uzaktan
yonetim hizmetleri igin opsiyonel yazihlm paketleri
mevcuttur. Ornegin: Dahili CAN-BUS DATA cikiglari
Gzerinden 125 metal dedektdr/seperatére kadar bir ag
yonetilebilir. Uniteler uzaktan kontrol edilip bir tek
bilgisayar Uzerinden calistirilabilir. Ayrica bir modem
vasitasiyla uzaktan hata teshisi, parametre degisiklikleri ve
yazilim giincellemeleri gergeklestirilebilir.

SERI DATA CIKISI: Dedektor farkh amaclar icin kullanilan RS
232 seri data cikisi ile donatilmistir. Bu port aslinda Urlin
bilgilerinin korunmasi, yerel yazilim glincelleme, yazici
Uzerinden rapor g¢iktilari alma veya yazici benzeri cihazlari
baglayabilmek igin kullanilmaktadirlar. Bu protokollerin
tasarimi ISO 9000 ve HACCP tariflerine uyar. Kullanicilarin
bilgisayarlariyla ¢ift yonli data iletisimi saglayabilmek
mimkindur.

KALITE: Kontrol gruplarinin iretiminde SMD(Yiizeye
Montajli Cihazlar) sistemi kullanilmistir. Kompakt bir
dizayna sahip olmanin yani sira yiksek kalite ve glivenlik
saglar. Otomatik bileseni sayesinde hatalar ortadan kalkar.
Buna ek olarak her kart %100 test edilmistir. TUm
MESUTRONIC drtnleri DIN, EN ve UVV standartlari altinda
gelistirilmis ve standartlara uygundur.
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